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Points abordés

Le MES – E Maintenance

1» Qu’est-ce que la e-maintenance ?

2» Définition et exploitation de quelques indicateurs 

3» Au travers de Coox, quel peut être l’apport d’un 
MES ?

4» Discussion – Conclusion



1. Qu’est-ce que la e-maintenance ? 

» Mots clés

➢ Surveillance à distance et données en temps réel

➢ Intégration de l’IoT

➢ Maintenance prédictive

➔ Précocité de détection des pannes

➔ Surveillance paramètres critiques

➔ Réduire les dépenses et les temps d’arrêt
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2. Définition et exploitation de quelques indicateurs.

» Exemple de visuel développé avec Coox
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2. Définition et exploitation de quelques indicateurs.

» Les temps principaux

Le MES – E Maintenance



2. Définition et exploitation de quelques indicateurs.

» Temporalités
Tt = Temps total

To = Temps d’ouverture

Tr = Temps engagé

Tf = En production

Tn = Dans cadence

Tu = Dans qualité
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TRS = Taux de Rendement Synthétique = Tu/Tr

TRG = Taux de Rendement Global = Tu/To

TRE = Taux de Rendement Economique = Tu/Tt
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2. Définition et exploitation de quelques indicateurs.

» OEE, GEE, EEE MTBF MTTR

➢ TRS = OEE Overall Equipment Effectiveness

➢ TRG = EEE Economical Equipment Effectiveness

MTBF = Mean Time Between Failure

MTTR = Mean Time To Repair
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2. Définition et exploitation de quelques indicateurs.

» Exemple de calcul
On fabrique 3 000 poinçons à une cadence de 1 poinçon toutes les 16 s. 
On comptabilise 2902 poinçons bons et 98 mauvais
Tu = 2 902 * 16 s = 46 432 s soit 12h, 53 mn et 52 s
Tn = 3 000 * 16 s = 48 000 s soit 13h, 20 mn 

Calcul des indicateurs sur 24h, avec une hypothèse d’une ouverture sur 2
postes (15h) et 1h hors production :
Tt = 24 h 
To = 15 h
Tr = 14 h

TRS = Tu/Tr = 92 %
TRG = Tu/To = 86 %
TRE = Tu/Tt = 53 %
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2. Définition et exploitation de quelques indicateurs.

» Autres indicateurs calculés
Tt = Temps total

To = Temps d’ouverture

Tr = Temps engagé

Tf = En production

Tn = Dans cadence

Tu = Dans qualité
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Taux de qualité = Tu/Tn

Taux de performance = Tn/Tf

Taux de disponibilité = Tf/Tr
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2. Définition et exploitation de quelques indicateurs.

Exemple de calcul
On fabrique 3 000 poinçons à une cadence de 1 poinçon toutes les 16 s. 
On comptabilise 2902 poinçons bons et 98 mauvais
Tu = 2 902 * 16 s = 46 432 s soit 12h, 53 mn et 52 s
Tn = 3 000 * 16 s = 48 000 s soit 13h et 20 mn

Calcul des indicateurs sur 24h, avec une hypothèse d’une ouverture sur 2 postes 
(15h) et 1h hors production. Cette heure hors production se décompose en :
- 20 mn hors cadence (Tf = 49 200 s)
- 40 mn en arrêt (Tr = 54 000 s)

Taux de qualité = Tu/Tn = 97 %
Taux de performance = Tn/Tf = 97,5 %
Taux de disponibilité = Tf/Tr = 91 %
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2. Définition et exploitation de quelques indicateurs.

» Démonstration
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2. Définition et exploitation de quelques indicateurs.

> Exemple de calcul
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3. Au travers de Coox, quel peut être l’apport d’un MES ?

» MTBF et MTTR sont abondés d’une part par la saisie des
opérations de maintenance et d’autre part par le déclenchement
d’alarmes.

Exemple de l’alarme de tension de courroie
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3. Au travers de Coox, quel peut être l’apport d’un MES ?

» Exemple de reporting d’alarmes
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3. Au travers de Coox, quel peut être l’apport d’un MES ?

» Sauvegarde en base de données
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3. Au travers de Coox, quel peut être l’apport d’un MES ?
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» Indicateurs signes de dégradation des performances
Peuvent être exploités de manière fine si alarmes spécifiques

Associable à une vue de supervision

Complément pour aide au diagnostic



Je vous remercie
pour votre attention

Le MES – E Maintenance


